
 
  
 

MACHINE DE DÉCOUPE PLASMA CNC BCP2030 
 Modèle: BCP2030 

 
PLASMA ARC ESAB ESP-101 
 
 
Machine de découpe plasma est adaptée à la découpe de divers types de plaques métalliques par 
exemple plaques d'acier, la tôle, feuilles d'aluminium, tôles galvanisées, plaques de titane, et 
plus encore. 
Notre utilisation du système de découpe plasma ESAB (ESP-101) garantit une découpe de haute 
précision et haute vitesse.  
Une découpe précise est également garantie par notre système de contrôle de hauteur de 
torche. Ce système nous permet de régler la distance entre la tête du plasma et la pièce.  
Structure à portique permet à nos machines de découpe plasma de fonctionner de façon 
constante, ce qui améliore encore la précision de fonctionnement.  
Vitesse de découpe élevée et une grande précision de découpe permettront de réduire 
considérablement vos coûts de production.  
Système de contrôle numérique permet à nos machines de découpe de fonctionner de manière 
stable. 
 
 
 
 
 
 
 
 
       

                     PLASMA ARC ESP-101 
 

 
 

Dimensions de la table : 2000mm x 3000mm 
Épaisseur de découpe : 0.1-32mm 
Vitesse de déplacement maximale : 15000mm/min 
Vitesse de découpe : 0-6000mm/min 
Rail de guidage des axes XY:Rail de guidage carré 
Système d’opération :Système de DSP 
Format : G code 
logiciel :ucancam  
Compresseur : 3.0kw 380V3PH 
Torche plasma :ESP-101 PLASMA ARC 
Spécifications: PLASMA ARC ESP-101 
Perce l'acier au carbone et l'acier inoxydable à une profondeur de 19,1 mm (3/4 po); coupe à 32 
mm (3/4po) 
Perce l'aluminium à une profondeur de 19,1 mm (3/4 po); coupe à 25 mm (1 po) 
Entrée :380/400 VCA, triphasée 50/60 Hz, 30/29 A 
Sortie:100 amps à 160v - Cycle de service à 100% 
Conditions pour la tension :Ralenti 380-400, 460V, +/- 10% ** Coupe 380-400, 460V, +/- 15% 
Conditions d'approvisionnement d'air : 500 cfh à 90 psig (236 l/min à 6,2 bars) 
Efficacité : 89% 
Facteur de puissance : 92% 
CE 380-400 VCA : *S sc min  4 MVA  *Z max 0,039 O  
Poids : 125 lb (56,7 kg) 


